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CAPAIAN
PEMBELAJARAN
(CPL — CPMK - Sub
CPMK)

CAPAIAN PEMBE

LAJARAN LULUSAN YANG DIBEBANKAN PADA MK (CPL)

CPL1 Menunjukkan sikap bertanggungjawab dalam memahami pengetahuan Teknik mesin, Melakukan eksperimen
(Sikap) dan analisis data serta menganalisis masalah dalam bidang konversi energi, konstruksi mesin dan metalurgi
Mengetahui konsep-konsep dasar memahami pengetahuan Teknik mesin, melakukan eksperimen dan analisis
CPL2 data serta menaganalisis maslah dalam bidang konversi energi, konstruksi
(Pengetahuan) _
mesin dan metalurg
CPL3 Mampu berpikir secara logis kritis, kreatif dan inovatif dalam pengetahuan Teknik mesin, bereksperimen
(Ketrampilan untuk menganalisis data serta menganalisis masalah dalam bidang konversi
Umum) energi, konstruksi mesin dan metalurg
CPLA (Ket Mampu mengaplikasikan pengetahuan Teknik mesin, bereksperimen untuk menganalisis data serta
Khusus) menganalisis masalah dalam bidang konversi energi, konstruksi mesin dan
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metalurgi

CAPAIAN PEMBELAJARAN MATA KULIAH (CPMK)

CPMK1 Memahami pengertian dan teknik pengecoran logam.

CPMK2 Memahami bahan-bahan pengecoran dan penggunaannya

CPMK3 Memahami proses padatan/solidifikasi bahan cor.

CPMKA4 Memahami teknik dasar dalam proses pengecoran

CPMK5 Memahami dan dapat membuat gambar, pola, dan memeriksa pola.

CPMKS®6 Menyiapkan alat dan perangkat dalam proses pengecoran logam.

CPMK7 Memahami proses peleburan dan penuangan logam besi dan non besi serta logam paduan.
CPMKS melakukan pengerjaan akhir cor serta pemeriksaan cor-an

CPMK9 Mengetahui jenis-jenis cacat cor-an dan pencegahannya

CPMK10 Mengetahui jenis-jenis pengecoran teknik khusus, Die Casting

KEMAMPUAN AKHIR TIAP TAHAPAN BELAJAR (Sub-CPMK)

Sub-CPMK1 Mahasiswa memahami pengertian dan teknik pengecoran logam.

Sub-CPMK2 Mahasiswa mampu memahami bahan-bahan pengecoran dan penggunaannya

Sub-CPMK3 Mahasiswa mampu memahami proses padatan/solidifikasi bahan cor.

Sub-CPMKA4 Mahasiswa mampu memahami teknik dasar dalam proses pengecoran

Sub-CPMK5 Mahasiswa mampu memahami dan dapat membuat gambar, pola, dan memeriksa pola.

Sub-CPMKG6 Mahasiswa mampu menyiapkan alat dan perangkat dalam proses pengecoran logam.

Sub-CPMK7 Mahasiswa mampu memahami proses peleburan dan penuangan logam besi dan non besi serta logam paduan.
Sub-CPMKS8 Mahasiswa mampu melakukan pengerjaan akhir cor serta pemeriksaan cor-an
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Sub-CPMKO9 Mahasiswa mengetahui jenis-jenis cacat cor-an dan pencegahannya

Sub-CPMK10 Mahasiswa mengetahui jenis-jenis pengecoran teknik khusus, Die Casting

KORELASI CPMK TERHADAP Sub-CPMK

Sub- Sub- Sub- Sub- Sub- Sub- Sub-
CPMK1 CPMK?2 CPMK3 CPMK4 CPMK5 CPMKG6 CPMKY7

Sub-
CPMKS8

Sub-
CP
MK9

CPMK1 I

CPMK?2 I

CPMK3 I

CPMK4 [

CPMK5 I

CPMKG6 [

CPMKY7 I

CPMKS8

CPMKO9

I

DESKRIPSI MATA
KULIAH

Setelah menyelesaikan mata kuliah Teknik Pengrcoran, mahasiswa dapat mengetahui, memahami, menjelaskan, serta dapat melakukan

praktek pengecoran logam dengan benar.

BAHAN KAJIAN

1. Materi Teknik Pengecoran
Bahan-bahan pengecoran
Keadaan padat dan cair

Sifat logamn cair dan pembekuan

Menjelaskan kup, tambahan, penyusutan, macam pola, bahan dan cara pembuatannya
Menjelaskan sisitim saluran dan media dalam membuat cetakan (pasir logam, streofoam, dsb)

Menijelaskan konstruksikupola, tanur peleburan, dan macam-macam peralatan pendukung
Menjelaskan Teknik pembongkaran, pengerjaan akhir, dan macam-macam pemeriksaan cor-an

Menjelaskan macam-macam cacat cor-an yang sering ditemui, dan cara pencegahannya

0. Teknik pengecoran non konvensional - Die Casting
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(SPL(JEBMC:hl\/ng PENILAIAN MODEL PEMBELAJARAN: MATERI PEBI)\ICI)EEI-;N
(METODE, STRATEGI, PENUGASAN) PEMBELAJARAN o
Mg ég AKHIR (%)
DIRENCANA INDIKATOR NRUTIER LURING DARING
KAN) BENTUK
1 Mampu Mampu Bentuk: TM (2x50 m): Sumber belajar Pendahuluan
menjelaskan menjelaskan Pertanyaan secara | = Pemaparan daring: Spada dan e-
proses proses lisan dosen campus 1. Kontrak kuliah
perkuliahan perkuliahan dan = Diskusi dengan topik 1: Judul | 2. Materi kuliah.
dan mengerjakantugas | Kriteria = Penugasan Topik 3. Buku pustaka.
mengerjakan penilaian: Mandiri (2x60 4. Penjelasan tugas
tugas Baik, cukup, m): Dapat dikembangkan 5. Caraevaluasi
kurang Pengembangan pada bagian ini 5 04
diri mahasiswa dengan menyebutkan
Tugas jenis fitur pada LMS
Terstuktur yang digunakan
(2x60 m):
Menyelesaikan
tugas yang
diberikan atau
pengembangan
diri
2-3 Mahasiswa Ketepatan Bentuk: TM (3x50 m): Sumber belajar Materi Teknik
memahami memahami Rertanyaan secara | = Pemaparan daring: spada/e- Pengecoran secara
lisan dosen campus umum
pengertiandan | pengertian dan = Diskusi dengan topik 1: Judul
, _ Kriteria = Penugasan Topik 10 %
teknik Teknik pengecoran penilaian: I\/IandirsiJ (2x60 P
pengecoran logam Baik, cukup, m): Dapat dikembangkan
logam. kurang Pengembangan pada bagian ini
diri mahasiswa dengan menyebutkan
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(SPL(JEBMC:Mgu PENILAIAN MODEL PEMBELAJARAN: MATERI PEEI)\ICI)E,SITAN
(METODE, STRATEGI, PENUGASAN) PEMBELAJARAN o
Mg ég AKHIR (%)
DIRENCANA INDIKATOR KRBII;I-I\IIE_FLIJ'PA‘(& LURING DARING
KAN)
Tugas jenis fitur pada LMS
Terstuktur (2x60 | yang digunakan
m):
Menyelesaikan
tugas yang
diberikan atau
pengembangan
diri
3-4 Mahasiswa Ketepatan Bentuk: TM (2x50 m): Sumber belajar
mampu memahami bahan- | Pertanyaansecara | ®= Pemaparan daring spada/e- Bahan-bahan
memahami bahan pengecoran | lisan dosen campus pengecoran
bahan-bahan | dan penggunaannya = Diskusi dengan topik 1: Judul | - Penggunaan cor-
pengecoran Kriteria = Penugasan Topik an
dan penilaian: Mandiri (2x60
penggunaanny Baik, cukup, m): Dapat dikembangkan
a kurang Pengembangan pada bagian ini 10 %
diri mahasiswa dengan menyebutkan 0
Tugas jenis fitur pada LMS
Terstuktur (2x60 | yang digunakan
m):
Menyelesaikan
tugas yang
diberikan atau
pengembangan
diri
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(SgEBMc:I\I\/ng PENILAIAN MODEL PEMBELAJARAN: MATERI PEEI)\ICI)E,SI-;N
(METODE, STRATEGI, PENUGASAN) PEMBELAJARAN o
Mg ég AKHIR (%)
DIRENCANA INDIKATOR KRBII;I-I\IIE_:_?LIJ'PA‘(& LURING DARING
KAN)
5-6 Mahasiswa Ketepatan Bentuk: TM (2x50 m): Sumber belajar
mampu menjelaskan Pertanyaan secara | = Pemaparan daring:
memahami padatan/solidifik | lisan, penugasan dosen spada/e-campus Keadaan padat dan
proses asi bahan cor » Diskusi dengan topik 1: Judul | keadaan cair
padatan/solidif Kriteria = Penugasan Topik
ikasi bahan penilaian: Mandiri (2x60 - Perbedaan antara fase
cor. Baik, cukup, m): Dapat dikembangkan | padat dan fase cair
kurang Pengembangan pada bagian ini 10 %
diri mahasiswa dengan menyebutkan | *
Tugas jenis fitur pada LMS
Terstuktur (2x60 | yang digunakan
m):
Menyelesaikan
tugas yang
diberikan atau
pengembangan
diri
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(SPL(JEBMC:I\“/ﬂfU PENILAIAN MODEL PEMBELAJARAN: MATERI PEBI)\ICI)ESI-;\N
(METODE, STRATEGI, PENUGASAN) PEMBELAJARAN o
Mg ég AKHIR (%)
DIRENCANA INDIKATOR KRBII;I-I\IIE_IBIA& LURING DARING
KAN) SIN
Mahasiswa Ketepatan Bentuk: TM (2x50 m): Sumber belajar
mampu memahami Teknik | Pertanyaansecara | * Pemaparan daring:
memahami dasar dalam proses | lisan dosen spada/e-campus Sifat logam cair dan
teknik dasar pengecoran = Diskusi dengan topik 1: Judul | pembekuan
dalam proses Kriteria = Penugasan Topik
pengecoran penilaian: Mandiri (2x60 - Diagram kesetimbangan
Baik, cukup, m): Dapat dikembangkan | dan struktur mikro
kurang Pengembangan pada bagian ini
diri mahasiswa dengan menyebutkan | - Bentuk dan ukuran cor- 10 %
Tugas jenis fitur pada LMS | an serta ketelitian dalam
Terstuktur (2x60 | yang digunakan cor-an.
m):
Menyelesaikan .
tugas yang
diberikan atau
pengembangan
diri

UJIAN TENGAH SEMESTER (UTS)
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(SgEBMc:I\“/ng PENILAIAN MODEL PEMBELAJARAN: MATERI PEEI)\ICI)EEI-;\N
(METODE, STRATEGI, PENUGASAN) PEMBELAJARAN o
Mg ég AKHIR (%)
DIRENCANA INDIKATOR KRBII;I-I\IIE_:_?LIJ'PA‘(& LURING DARING
KAN)
9 Mahasiswa Keepatan Bentuk: TM (2x50 m): Sumber belajar
mampu memahami dan Pertanyaan secara | = Pemaparan daring:
memahami membuat gambar, | lisan dosen spada/e-campus Menjelaskan kup,
dan dapat pola, dan = Diskusi dengan topik 1: Judul | tambahan, penyusutan,
membuat memeriksa pola Kriteria = Penugasan Topik macam pola, bahan dan
gambar, pola, penilaian: Mandiri (2x60 cara pembuatannya
dan memeriksa Baik, cukup, m): Dapat dikembangkan
pola. kurang Pengembangan pada bagian ini 10 %
diri mahasiswa dengan menyebutkan 0
Tugas jenis fitur pada LMS
Terstuktur (2x60 | yang digunakan
m):
Menyelesaikan
tugas yang
diberikan atau
pengembangan
diri
10-11 | Mahasiswa Ketepatan Bentuk: TM (2x50 m): Sumber belajar
mampu menyiapkan alat Pertanyaan secara | = Pemaparan daring:
menyiapkan dan perangkat lisan dosen spada/e-campus Menjelaskan sisitim
alat dan dalam proses » Diskusi dengan topik 1: Judul | saluran dan media dalam
perangkat pengecoran Kriteria = Penugasan Topik membuat cetakan (pasir 15 %
dalam proses penilaian: Mandiri (2x60 logam, streofoam, dsb)
pengecoran Baik, cukup, m): Dapat dikembangkan
logam. kurang Pengembangan pada bagian ini .

diri mahasiswa

dengan menyebutkan
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(SPL(JEBMCAI\Dhl\/ng PENILAIAN MODEL PEMBELAJARAN: MATERI PEEI)\ICI)E/SI-;N
(METODE, STRATEGI, PENUGASAN) PEMBELAJARAN o
Mg ég AKHIR (%)
DIRENCANA INDIKATOR KRBII;I-I\IIE_:_?IA& LURING DARING
KAN) SIN
Tugas jenis fitur pada LMS
Terstuktur (2x60 | yang digunakan
m):
Menyelesaikan
tugas yang
diberikan atau
pengembangan
diri
12 Mahasiswa Ketepatan Bentuk: TM (2x50 m): Sumber belajar
mampu menjelaskan proses | Pertanyaansecara | * Pemaparan daring: Menjelaskan
memahami peleburan dan lisan dosen spada/e-campus konstruksikupola,
proses penuangan logam = Diskusi dengan topik 1: Judul | tanur peleburan, dan
peleburandan | pesi dan non besi | Kriteria = Penugasan Topik macam-macam
penuangan serta logam paduan | penilaian: Mandiri (2x60 peralatan pendukung.
logam b_e3| dan Baik, cukup, m): Dapat dikembangkan
non besi serta kurang Pengembangan pada bagian ini
logam paduan. 10 %

diri mahasiswa
Tugas

Terstuktur (2x60

m):
Menyelesaikan
tugas yang
diberikan atau
pengembangan
diri

dengan menyebutkan
jenis fitur pada LMS
yang digunakan
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(SPL(J[EBMCAITI\“/I/IIL(U PENILAIAN MODEL PEMBELAJARAN: MATERI PEBI)\ICI)E/SITAN
(METODE, STRATEGI, PENUGASAN) PEMBELAJARAN o
Mg ég AKHIR (%)
DIRENCANA INDIKATOR KRBII;I-I\IIE_IBLIJ'PA‘(& LURING DARING
KAN)
13 Mahasiswa Ketepatan Bentuk: TM (2x50 m): Sumber belajar
mampu melakukan Pertanyaan secara | = Pemaparan daring:
melakukan pengerjaan akhir lisan dosen spada/e-campus Menjelaskan Teknik
pengerjaan cor serta » Diskusi dengan topik 1: Judul | pembongkaran, pengerjaan
akhir cor serta | pemeriksaan cor-an | Kriteria = Penugasan Topik akhir, dan macam-macam
pemeriksaan penilaian: Mandiri (2x60 pemeriksaan cor-an
cor-an Baik, cukup, m): Dapat dikembangkan
kurang Pengembangan pada bagian ini d
diri mahasiswa dengan menyebutkan 10 %
Tugas jenis fitur pada LMS
Terstuktur (2x60 | yang digunakan
m):
Menyelesaikan
tugas yang
diberikan atau
pengembangan
diri
14 Mahasiswa Ketepatan Bentuk: TM (2x50 m): Sumber belajar
mengetahui mengetahuai Pertanyaan secara | * Pemaparan daring:
jenis-jenis jenis-jenis cacat | lisan dosen spada/e-campus Menjelaskan macam-
cacat cor-an cor-an dan = Diskusi dengan topik 1: Judul | macam cacat cor-an yang
dan pencegahannya. | Kriteria » Penugasan Topik sering ditemui, dan cara 10 %
pencegahanny penilaian: Mandiri (2x60 pencegahannya
a Baik, m): Dapat
cukup, Pengembangan dikembangkan
kurang diri mahasiswa pada bagian ini
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(SPL(JEBMC;\I\/:I;(U PENILAIAN MODEL PEMBELAJARAN: MATERI PEBI)\ICI)EEI-;\N
(METODE, STRATEGI, PENUGASAN) PEMBELAJARAN o
Mg ég AKHIR (%)
DIRENCANA INDIKATOR NRUTIER LURING DARING
KAN) BENTUK
Tugas dengan
Terstuktur (2x60 jrlz]r?insy?igfrtlggia
m):
) Menyelesaik LMS yang
an tugas yang digunakan
diberikan
atau
pengembang
an diri
15 Mahasiswa Ketepatan TM (2x50 m):
mengetahui mengetahuai = Pemaparan
jenis-jenis jenis-jenis dosen Teknik pengecoran non
pengecoran pengecoran = Diskusi Sumber belajar konvensional
teknik khusus, | Teknik khusus, | gre . = Penugasan daring:
Die Casting Die Casting entui: Mandiri (2x60 spada/e-campus - Die Casting
P_ertanyaan secara m): dengan topik 1: Judul
lisan Pengembangan Topik
o diri mahasiswa
pK errlmti?zfllign' Tugas Dapat dikem_bqngkan
Baik cukup Terstuktur (2x60 | pada bagian ini
Kur ar’1 g ’ m): _ dengan menyebutkan
Menyelesaikan jenis fitur pada LMS
tugas yang yang digunakan
diberikan atau
pengembangan
diri
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(SrL<JEB|;/|CAP|\|\/f|L<U PENILAIAN ODIE L PERIEIEIL AR MAVIERL PEBI)\ICI)ESI-;N
(METODE, STRATEGI, PENUGASAN) PEMBELAJARAN y
Mg ég AKHIR (%)
DIRENCANA INDIKATOR NRUTIER LURING DARING
KAN) BENTUK
16

UJIAN AKHIR SEMESTER (UAS)
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